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1. 6.
Borularin ug kisimlarini egeleyerek sert R R: Borular arasindaki mesafe
kisimlarindan arindiriniz. - Dis Cap R
el DN 48,3- DN 168.3 mm 5 mm
Borularin Gzerindeki tortular alarak g ! DN 180- DN 1200 mm 10 mm
{" sizdirmazlik contasinin dudaklarinin temiz - DN 575- DN 2000 mm 15 mm
’ alana yerlestirilmesini saglayiniz.
2, 7.
L) EKSENEL HIZALAMA:
Montajin saglam olmasi icin, manson‘un L —1 L
I genisliginin yarisi kadar alani boru uglarindan — — Dis capta %1 oraninda(max. 3 mm) eksende
itibaren gizerek belirleyiniz ‘; kayma saglamak mimkinddir.
max. 3mm *Bu degerlerden daha fazla olan eksenel farklar
da boru hattinda diizenlemeler yapiimahdir.
N7
3. 8. ACISAL TOLERANS:
I.Kelepge mansonu acip ve borunun zarar R DN 60,3 mm’ ye kadar 5 derece
gormis yerine sariniz. BORFLEX kelepce DN 76,1 mm’ den sonra 4 derece
mangonun sizdirmazlik contasinin gelik gévde DN 500 mm’ den sonra 2 derece
icinde yerine oturmus olmasina dikkat ediniz. acisal farkliliklar tolere edilebilir.
Not: Conta baglanti yeri kesinlikle hasar *Bu de§erlerder_l_ daha fazla olan acisal farklar da
yeri iizerine getirilmemelidir. boru hattinda diizenlemeler yapiimahdir.
4, 9. DIS CAP FARKLILIKLAR:
Contanin boru {zerine saglikl oturmasi icin E g 100 mm’ ye kadar 2 mm
sabunlanarak kullaniimasi tavsiye edilir. 100 mm’ den sonra % 2
C ‘ l 300 mm’ den sonra 6 mm’ ye
kadar dis cap farklan tolere edilebilir.
*Bu degerlerden daha fazla olan dis gap farklarin
da BORSTEP manson kullaniniz.
5. 10.
Tek tarafli kelepgeler igin gévde kulak /\
bélgesinde “montaj masa” delikleri ) 'q Manson baglantisinin vidalarini her boru
bulunmaktadir. Masa uglari buraya i baglantisi igin esit tork degerleri ile sikiniz.
yerlestirilerek boru lzerinde kelepge kapatilip / o o
kolay ba(_jlantl sa(jlanlr. Cift tarafli kelepgeler o *Civatalari esit degerlerde_ S|kma_1!||z icin tork
. . RS M anahtan kullanmaniz tavsiye edilir.
icin montaj masasina gerek yoktur YA
O

AISI 304: Genel kullanim igindir.

AISI 316: Deniz suyu ve asit gibi yiiksek klor iceren bilegikler igindir.
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Sokiim isleminden 6nce manson baglantilar
Uzerinde basing olmamalidir.

50 y Boru hatti bosaltiimalidir.
~ | ~ / Basing
V g Pressure Hattaki akiskanlarin ya da gazlarin basingla

olusacak tepkilerine karsi dikkatli olunuz.

O 4] O Agirlik
Weight
O 0

Mansonu yere dlislirmeyiniz.

Sirayla vidalari gevsetiniz ancak tamamen
gikarmayiniz.

Uzun depolama sartlarinda contalar silikon
yagdlayicilar ile yaglanarak giines almayan
kuru ortamda muhafaza edilmelidir.

Mansonu temizleyip civata ve somun
kisimlarini gres yadiyla yagladiktan sonra >
tekrar monte edebilirsiniz.

L.Test Basinci: 1,5 x galisma basinci
24:1,5x 16

II.EPDM: Su, hava ve yogun maddeler igin,
NBR: Gaz, yad, akaryakit ve
hidrokarbonlar igin.

III.EPDM VE NBR’ de Sicakliklar;
EPDM -40°C....+120°C
NBR -20C.....+80°C

AISI 304: Genel kullanim igindir.
AISI 316: Deniz suyu ve asit gibi yiiksek klor iceren bilesikler icindir.
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BORFLEX PIPE COUPLING
MANUEL INSTRUCTIONS

Borularin ug kisimlarini egeleyerek sert kisimlarindan
arindiriniz.

Borularin lizerindeki tortulari alarak sizdirmazlik contasinin
dudaklarinin temiz alana yerlestirilmesini saglayiniz.

Rasp edge of pipe and clean it shortly.

After clean pipe surface from sludge, fit sealing sleeve on
the pipe.

Montajin saglam olmasi igin, manson‘un genisliginin yarisi
kadar alani boru uglarindan itibaren cizerek belirleyiniz

Mark half width of coupling on both pipe end as shown on
figure.

2
Kelepge mansonu agip ve borunun zarar gérmus yerine Repair type BORFLEX should be rolled out and fixed on
i \ sariniz. BORFLEX kelepge mansonun sizdirmaziik damaged part of pipe.you should be ensure if gasket is
-+ contasinin gelik gdvde icinde yerine oturmus olmasina rolled smoothly inside of coupling.
BN~ dikkat ediniz.
Y )7 Not: Conta baglanti yeri kesinlikle hasar yeri Be attention that joint part of coupling should NOT
== iizerine getirilmemelidir. be on damaged part of pipe.

Contanin boru {izerine saglikli oturmasi igin sabunlanarak
kullaniimasi tavsiye edilir.

To soap rubber sealing inside makes to fit coupling on the
pipe more easily.

Tek tarafll kelepgeler icin gévde kulak bdlgesinde “montaj
masa” delikleri bulunmaktadir. Masa uglari buraya
yerlestirilerek boru lzerinde kelepce kapatilip kolay
baglanti saglanir. Cift tarafli kelepgeler igin montaj
masasina gerek yoktur

There is a small hole between bolts on stainless steel
body, that has only one joint side, to assembly more
easily with fixed tool.

For couplings , have two joint sides, there is no need to
use assembly tool.
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6. R: Borular arasindaki mesafe R: Gap between Pipes
R Dis Cap R Outside Diameter R
- DN 48,3- DN 168.3 mm 5 mm OD 48,3- OD 168.3 mm 5 mm
-".’F!' DN 180- DN 1200 mm 10 mm OD 180- OD 1200 mm 10 mm
?_ L § DN 575- DN 2000 mm 15 mm OD 575- OD 2000 mm 15 mm
7.
5 B EKSENEL HIZALAMA: LINEAR MISALIGMENT
' -1 l Dis capta %1 oraninda(max. 3 mm) eksende kayma 1 % of outside diameter (max 3 mm) is admissible.
i — saglamak mimkinddir.
max. 3mm *Bu degerlerden daha fazla olan eksenel farklar da boru *Expect of declared gauge, retrieve pipe line.
hattinda diizenlemeler yapiimahidir.
8.
ACISAL TOLERANS: ANGULAR DEFLECTION
DN 60,3 mm’ ye kadar 5 derece Up to OD 60,3 mm’ ye 5 degree
- DN 76,1 mm’ den sonra 4 derece From OD 76,1 mm 4 degree
DN 500 mm’ den sonra 2 derece From OD 500 mm 2 degree
acisal farkliliklar tolere edilebilir.
*Bu degerlerden daha fazla olan agcisal farklar da boru hattinda *Expect of declared gauge, retrieve pipe line.
diizenlemeler yapiimahdir.
9.
E ! DIS CAP FARKLILIKLAR: OUTSIDE DIAMETER DIFFERENCES
100 mm’ ye kadar 2mm Up to 100 mm 2 mm
E t l 100 mm’ den sonra % 2 Form 100 mm % 2
300 mm’ den sonra 6 mm’ye 300 mm 6 mm
kadar dis cap farklar tolere edilebilir.
*Bu degerlerden daha fazla olan dis cap farklarin da BORSTEP *Expect of declared gauge, retrieve pipe line.
manson kullaniniz.
10.

Manson badlantisinin vidalarini her boru baglantisi icin esit
tork degerleri ile sikiniz.

*Civatalan esit degerlerde sikmaniz igin tork anahtar
kullanmaniz tavsiye edilir.

Adjust pipe joint then, the torque wrench be set the sam
efor all bolts of coupling.




