ICTEN TAMIR DN 500.0 - DN 4000.0

BORU EK YERIi SIZINTILARI HER
BORU HATTI iCIN EN PROBLEMLI VE
¢6zUMU ZOR OLAN BiR KONUDUR.
OZELLIKLE BORU YER ALTINDA-
DENiZ DIBINDE VEYA TUNEL
ICLERINDE, OTOBAN  -SEHIR
TRAFIGININ YOGUN OLDUGU
BOLGELERDE iSE SORUN DAHA DA
BUYUKTUR. VE BORULARA
DISARIDAN MUDAHALE iMKANSIZ
GIiBiDIR. BU GiBi DURMULARDA
BORINLINE ICTEN BORU TAMIR

ICTEN TAMIR UYGULAMASI

BORINLINE iCTEN TAMIR APARATLARI;

1-YEKPARE KAUCUK GENIiS BAND

2-GERME CELIK KUSAKLARI

3-GERME VE AYAR BAGLANTI APARATLARIDIR

MONTAJI SON DERECE KOLAY OLUP TASINMASI VE BORU ICINDE NAKLIYESI AYNI
ORANDA KOLAY VE HAFIFTIR. BAGLANTI MEKANIK OZEL CiVATALAR iLE OLUP, BORU i¢
CAPINDA Ki DEGISIMLERDE DAHi AYAR SISTEMIi ILE COK KOLAY OLCU AYARLAMASI
YAPILABILIR. MONTAJ SURESI BORU ICINDE 20 DAKIKAYI GECMEZ.

BORINLINE

BORU HATTINDA ARIZAYA YAKIN BiR MENFEZDEN-HAVALANDIRMA (VANTUZ)
BOLUMUNDEN YADA BUNLARIN HEPSi UZAKTA iSE ULASMASI KOLAY OLAN
BiR ALANDA BORUYA ACILAN BIiR KESITTEN GIRILIP HASAR BOLGESINE

BASINCSIZ VE AKIS OLMAYAN HATLARDA SU ICINDE DE TAMIRAT
YAPILABILIR.
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BORINLINE



ICTEN TAMIR bonsooo-pnaccoo BORINLINE

BORINLINE iCTEN BORU ADAPTORLERI Sz dirmaskiianaitan
YANDA Ki RESIMDEKIi GiBi BORU ICINE >

EK YERI VEYA HASAR YERiI UZERINE
GETIRILEREK ~ KAPLAMA  YAPILIR.
KAUCUK  SIZDIRMAZLIK  BANDININ
BORUYU SIKICA KAPLAMASI iCIiN
“GERME KAMA"LARINDA BULUNAN
CiVATALAR YARDIMI iLE” CELIK GERME
BANDI” GERILIR VE KAUGCUK BAND
SIKICA BOIRU UZERINE KAPLANIR. HER
iKi YANDA BULUNAN “SIZDIRMAZLIK
KANALLARI”  BORU  ICINDE  Ki
AKISKANIN BASING ALTINDA DISARI
AKISINI ENGELLER.KAUCUK BAND VE
DIGER AKSAMLAR PNi6 iC BASINCA
GORE DIZAYN EDILMISTIR.

Celik Germe Bandi

Germe Kamalan

Germe Bandi

Kanali
Sizdirmazlik Kanallan

BORINLINE SIZDIRMAZLIK BANDI -YEKPAREDIR. HER BORUNUN i¢ CAPINA GORE OZEL
URETILMISTIR.HER iKi YANDA SIMETRIK BULUNAN FOREKS (4 ADET SIRALI KANALLAR)
KANALLAR YARDIMI iLE SIZDIRMAZLIK SAGLANIR.HEMEN KANALLARIN ARKA KISMINDA
GERME BAND YUVALARI BULUNMAKTADIR, BU DA CELIK BANDIN CONTA ARKASINDA
TAM OTURMASINI VE KAYMASINI ONLEMEKTEDIR.
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ICTEN TAMIR bnso00-onvaccoe BORINLINE

“GERME KAMALARI” HICBIR HIDROLIK GUC¢
KAYNAGI KULLANILMAKSIZIN SADECE BIR
CIVATA ANAHTARI ILE CiVATALARDAN
SIKILARAK GERME YAPILIR.GERME ILE
ORTAYA CIKAN CELIK BANDLARDA Ki CAP
GENISLEMESI  DIREKT KAUGQUK BAND
UZERINE BASKI YAPAR VE SIZDIRMAZLIGI
GERCEKLESTIRIR.HEMEN YANINDA
BULUNAN AYAR PARCASI YETERSIZ CAP
GENISLEMELERININ ~ AYARLANMASI ICIiN
YARDIMCI ELEMANDIR.

OLCU AYAR PLAKASI

a_
Y
!
b c b [}
a b c t L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
51.5 72 268 13 420

BORINLINE CONTA KESITIi

BORINLINE KAUCUK BAND KESITi YUKARIDA GORULMEKTEDIR. HER iKi YANDA FOREKS
(4-LU KANALLAR) KANALLAR BULUNMAKTADIR. BU KANALLAR OZEL FORMU NEDENIYLE
TAM ARKA KISMINDA BULUNAN (a) GELIK GERME KUSAK YUVALARI VASITASIYLA BASKI
ALTINDA KALARAK HER iKi YONDEN DE BASING ALTINDA SIZDIRMAZLIGI SAGLAYACAK
SEKILDE TASARLANMISTIR.VE PN16 BASINCA DAYANIKLIDIR.

www.bortek.com



ICTEN TAMIR bonsooo-pnaccoo BORINLINE

BORINLINE GERME BANDLARI

Germe Bantlari 304 ssveya316 ss _
BORINLINE CELIK GERME
BANDLARI  STANDART
OLARAK 304 SS
MALZEMEDEN URETILIR.
HER KAUCUK BANDDA 2
ADET GERME BANDI
BULUNUR. BU
BANDLARIN GERME
OPERASYONLARINI

Montaj Ayar BIRLESIM  YERLERINDE

Yuvasi BULUNAN  KIRLANGIC
GERME APARATI
SAGLAR. BUNLAR
Germe Kamalan HASSAS DOKUM
MALZEMEDEN
PASLANMAZ CELIK
OLARAK URETILMIS
ELEMANLARDIR VE
YUKSEK TORK

AlyenCvata  preepiERINDE  CELIK

' % BANDA YUKSEK GERME

/ KUVVETi UYGULARLAR.
Kilitleme Somunu

Germe Kelebek Elemanlan

YANDAKI
RESIMDE TiPiK
BiR EK YERI
SIZDIRMA
PROBLEMINDE
BORINLINE iCTEN
TAMIR
APARATININ
KULLANIMI
GOSTERILMISTIR.
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ICTEN TAMIR DN 500.0 - DN 4000.0

BORINLINE

BORINLINE UYGULAMALAR

, — MUFLU BORU EK YERi TAMIRI:
T G e MUFLU BORULARDA GENELDE YA
| X ! MUFLE BOLGESINDE BULUNAN
SIZDIRMAZLIK CONTASI EZILEREK
PROBLEM YARATIR YA DA TOPRAK
HAREKETINDEN DOLAY!I BORULAR
MUFLE YERINDEN ACILARAK
| PROBLEM ORTAYA CIKAR. iSTE
e e e = YANDA BU DURUMDA EN KOLAY
¢6zUM BORINLINE iLE BU

= SORUNUN ¢6zUMU
GORULMEKTEDIR.

ISl E BADI EW VEDI RADI INE HIVAII AR1Ac]

MANSONLU BORULAR: GENELLIKLE PROBLEMLER CTP VEYA ASBEST
BORULARDA SIK RASTLANAN MANSON CONTA KACAKLARI VEYA
ACILMALARI SEKLINDEDIR. BU DURUMDA DA DISARIDAN MUDAHALE
EDILEMEYECEK SARTLARDA EN iDEAL ¢OZUM BORINLINE iLE TAMIRDIR.

HORREME CONTA

STDRMATL 5 KANALLAR] < 2 gy [BESTEX PAACAS. OPEITOMEL 3043W veys MY

(CONTA SERUE BAMSINIH

MANSONLU BORU EKYERI TAMIRI

BORINLINE UYGULAMALAR
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ICTEN TAMIR bonsooo-pnaccoe BORINLINE

BORINLINE UYGULAMALAR

BORNLME CONTA

KATHAALI BOLGE CONTA OFRME BAKD:

OIS THK PARCAM

KAYNAKLI BORU EK YER] TARRI

KAYNAKLI BORULAR DA DA (CELIK BORULAR) KAYNAKLA BIRLESIM YERLERI
DIGER BORU MALZEMELERINDEN OLDUKCA SERT OLDUGUNDAN -BORU
HAREKETLERINDE (YATAY,DIKEY,OVALLESME VB) COGU PROBLEM BU
BOLGELERDE ORTAYA CIKAR. YINE BU DURUMDA DISARIDAN MEKANIK
KELEPCE iLE COZULEMEYEN PROBLEMLER BU YONTEMLE EN KOLAY SEKILDE
cOzULOR.

BORINLINE UYGULAMALAR

BORMLINE EPDM BANDLAR DESTEK PARCASLOPSIYONEL i ST STDRMAZL .

BU PROBLEMDE DE
ASIRI TOPRAK
OTURMALARI VEYA
KAYMALARI
BORUDA BIR COK
NOKTA DA HASARA
SEBEP OLUR.

GOK NOKTADAN HASARIN BORINLINE ILE TAMIRI

AYNI YONTEMLE BIiRDEN FAZLA BORINLINE
KULLANILARAK HIZLI VE KOLAY BORU TAMIRI
UYGULANABILMEKTEDIR.
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ICTEN TAMIR DN 500.0 - DN 4000.0 BORINLINE

Sorr.._
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Kirlangic werme Kamasi
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Tork

CIVATA - SOMUN TORK DEGERLERI

NOMINAL SERIT SIKMA KiLiT
CAPLAR | KALINLIGI - TORKU BiRiMi | MAZLEME

5mm 27800 KUGQUK AlSI 316

KUGQUK AlSI 316

1000 60 Nm 33600

1400 95 Nm 44800 ORTA AlSI 316
_______
1850 150 Nm 60500 ORTA AlSI 316
_______
3000 300 Nm 96830 AGIR AlSI 316
_______
4000 M2o 450 Nm 125400 AGIR AlSI 316
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ICTEN TAMIR bonsooo-pnaccoe BORINLINE

BORINLINE CELIK GERME SISTEMIi VE AYAR PLAKASI

1
10
5

2- Kirlangig¢ Germe Kamalari

4- Kirlangic Kama Kanallari

6-Ayar Plakasi Pim Delikleri

8- Pim Somunlari

10- Civata Montaj Somunu
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